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APRESENTAGAO

O Sistema FAEP é composto pela Federacao da
Agricultura do Estado do Parana (FAEP), o Servigo Nacional de
Aprendizagem Rural do Parana (SENAR-PR) e os sindicatos
rurais.

O campo de atuacao da FAEP é na defesa e representagao
dos milhares de produtores rurais do Parana. A entidade
busca solugdes para as questdes relacionadas aos interesses
econOmicos, sociais e ambientais dos agricultores e pecuaristas
paranaenses. Além disso, a FAEP é responsavel pela orientagéo
dos sindicatos rurais e representacdo do setor no ambito
estadual.

O SENAR-PR promove a oferta continua da qualificacao
dos produtores rurais nas mais diversas atividades ligadas ao
setor rural. Todos os treinamentos de Formagao Profissional
Rural (FSR) e Promocao Social (PS), nas modalidades
presencial e online, sdo gratuitos e com certificado.
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INTRODUCAO

Arocadeira € uma maquina que vem substituindo a atividade
de limpeza manual em varias empresas agroflorestais e de

manutencao de areas verdes, reduzindo os riscos de acidentes,

proporcionando melhor ergonomia e trabalho mais econémico

e produtivo. Para se ter uma idéia, um homem com rocadeira
pode substituir, aproximadamente, até oito trabalhadores na
foice. Seu uso apresenta resultados eficientes no acabamento

e corte de grama, capim, pasto, arbustos, macegas, capoeiras

€ pequenas arvores.

O trabalho com rogadeiras
exige medidas de seguranca
especiais devido a alta rotacao
de seu conjunto de corte. A
recomendacao € de sempre ler
todo o manual de instru¢des do
fabricante antes do primeiro uso
da maquina. A ndo observancia
das indicagdes de seguranca
pode colocar sua vida em risco.

Este manual, resultado de
parceria firmada entre SENAR-PR
e STIHL Ferramentas Motorizadas
Ltda., procura orientar o operador
para que desempenhe suas
atividades com maior seguranca,
rendimento e qualidade.

Figura 1: Rogadeira.

7

SENAR-PR



1 APRESENTACAO DA MAQUINA

Figura 2: Principais componentes da rogadeira.
Unidade

motora Q @X
Embreagem

| Dispositivo de arranque

|Itr0 Tampa do
de ar filtro de ar

Punho de Elementos anti-vibratérios
fungdes mdiltiplas ‘.'.'\ Regulagem do cabo de empunhadura
"~ /" Cabo de empunhadura
£/ )
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Protegéo g

‘,/ i Tubo do eixo de transmiss&o
4
/ Eixo de transmissdo

Ferramenta

de corte ! < Caixa de engrenagem

Quadro 1: Pegas importantes de uma rogadeira.

Interruptor combinado
Trava do acelerador
Alavanca do acelerador

Cabo com empunhadura dupla

Suporte do cinto

Cabo do acelerador

Afogador

0 N O O A WON -

Tampa do filtro de ar

9 Silenciador
10 Manipulo de arranque

g ~—=== 11 Tampa do tanque de combustivel
48 % ﬁ 12 Tanque de combustivel
- 13 Parafusos de regulagem do
carburador
12 14 Ferramenta de corte

15 Protegao
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2 INDICAGOES DE SEGURANGA

As motorogadeiras, quando usadas indevidamente, podem

acarretar graves acidentes, causando ferimentos ao operador

e/ou outras pessoas, até mesmo colocando suas vidas em

risco. Como orientacao basica, a maquina deve ser operada
apenas por profissionais responsaveis e instruidos para a
atividade. O usuario da maquina é responsavel por acidentes

ou riscos causados a outras pessoas ou as suas propriedades.

Portanto, alguns cuidados devem ser tomados:

»  Observar exigéncias legais de seguranga no Brasil.
Entre os itens de seguranga obrigatérios da maquina,

destaca-se:

»  Bloqueio do acelerador

»  Protegao do equipamento de corte (no trabalho)

» Protegcao do equipamento de corte (durante
transporte)

»  Sistema antivibratorio (amortecedores)

»  Silenciador

»  Conjunto de corte com protegao e ferramenta de

corte com qualidade e seguranga

»  Observar exigéncias trabalhistas — exemplo: menores

de idade ndo devem trabalhar com a maquina.
»  Durante operacédo, manter afastados criangas, animais
€ Curiosos.

9
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2.1

Em caso de manutencao de areas verdes em vias publicas,
deve seisolar a area ou usar telas de protecao para evitar
gue sejam langados objetos ou particulas contra pedestres
ou veiculos.

Quem trabalha com a maquina deve estar descansado,
com boas condiges de saude e bem disposto.

E necessario consultar um médico caso o operador n&o
possa realizar esforgos por motivos de saude, para que
este autorize ou n&o o trabalho com maquinas.

N&ao trabalhar com a maquina apos a ingestao de bebidas
alcodlicas, medicamentos ou drogas que prejudiquem a
capacidade de reacgao.

A utilizagdo da maquina para outros fins, que nao sao
especificados pelo fabricante, pode causar acidentes ou
danos a maquina. Nao efetuar alteragcbes na maquina
e nao utilizar ferramentas de corte nao originais pelo
mesmo motivo.

EQUIPAMENTO DE PROTEGCAO INDIVIDUAL (EPI)

A protecao do conjunto de corte nao protege o operador

contra todos os objetos que podem ser arremessados (pedras,

vidros, arames, etc.). Esses objetos podem ser langados

contra muros ou outros locais e entdo atingir o operador. Por

esse motivo, € obrigatério o uso de alguns equipamentos de

segurancga durante a operagao.

10
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Quadro 2: Vestimenta e equipamentos de protegdo individual (EPIs) para
operadores de rogadeiras.

As roupas devem ser praticas e nao
incbmodas. Usar roupas justas, como
por exemplo: macacdo. Nao usar roupas
que possam enroscar na maquina ou
em arbustos. Ndo usar xale, gravata ou
acessorios. Prender cabelos compridos e
protegé-los (com lengo, boné, capacete,
etc.). Em alguns casos é indicado uso de
perneiras para protegcdo contra animais
peconhentos e projegéao de objetos.

Usar sapatos de seguranga com
sola antiderrapante e biqueira de ago.
Dependendo do trabalho ou aplicacdo é
permitido também o uso de sapatos sem
biqueira de aco.

Usar capacete nos trabalhos em mata
fechada e em locais onde ha perigo de
quedas de objetos. Usar protetor auricular,
facial e 6culos de protec¢ao, pois ha perigo
de objetos atingirem o rosto durante o
trabalho.

Usar luvas justas e maleaveis, de
preferéncia de couro ou vaqueta.

11
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Figura 3: Operador de rogadeira com vestimenta e equipamentos de uso
obrigatério.

®

Capacete

Calga ou
perneira

Caso necessario, recomenda-se a utilizagdo de camiseta
de manga comprida ou longa para proteger do sol, arbustos,
insetos, etc.

2.2 CUIDADOS AO TRANSPORTAR A ROCADEIRA

» Sempre desligar a maquina
antes do transporte.

»  Transportar a maquina presa
no cinto ou equilibrada pelo
tubo. Assegurar para que a
ferramenta de corte ndo toque
em outros objetos durante o
transporte.

> 0 % w, NPT W VI
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»  Durante o transporte em veiculos: fixar a rogadeira para
evitar quedas, danos e vazamento de combustivel.

2.3 CUIDADOS DURANTE O ABASTECIMENTO

»  Desligar a maquina e coloca-la
no chao antes de abastecer.

» Gasolina é extremamente
inflamavel. Manter distancia

de fogo aberto, ndo derramar
combustivel fora do tanque e
nao fumar.

»  Nao abastecer enquanto o motor
ainda estiver quente, pois o

combustivel pode transbordar.
Perigo de incéndio!

»  Abrir a tampa do tanque cuidadosamente, para que
a pressao existente diminua lentamente e nao jogue
combustivel para fora.

»  Somente abastecer em locais bem ventilados. Caso
derrame combustivel, limpar imediatamente a maquina.
Nao permitir que as roupas entrem
em contato com o combustivel
e, caso isto aconteca, troca-las [
imediatamente. [

»  Fechar bem a tampa do tanque.

13
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2.4 CUIDADOS ANTES DE LIGAR A ROCADEIRA

O operador deve verificar se a maquina esta em perfeitas

condigdes de funcionamento. Ela sé deve ser manuseada se
estiver em condi¢des seguras. Risco de acidentes! Algumas
operagdes reduzem o risco significativamente:

>

14

Utilizar somente as combinacgdes de ferramenta de corte,
protecdo, cabo da mao e cinto permitidas — conforme
manual do produto. Todas as partes devem estar em
bom estado e sem danos.

Verificar se o interruptor e o combinado sao facilmente
colocados na posicéo | ou START (Liga) e 0 ou STOP
(desliga).

Apo6s acionamento do gatilho do acelerador, a maquina
devera ir automaticamente para a marcha lenta. Em
condigdes normais e de seguranga, o acionamento
do gatilho do acelerador s6 pode ser permitido apds o
acionamento da trava.

Verificar se o terminal da vela de igni¢ao esta corretamente
assentado. Com o terminal da vela (cabo de vela) solto
as faiscas podem entrar em contato com o os gases do
combustivel. Perigo de incéndio!

Verificar se a ferramenta de corte ou o implemento
acoplado esta corretamente montada e sem danos.
Verificar se os dispositivos de proteg&o (por ex.: protegao
da ferramenta de corte) estdo sem danos e sem desgaste
excessivo. Nao operar a maquina se nao estiver com a
protecdo ou com a mesma danificada.

SENAR-PR



Verificar se o silenciador esta em perfeitas condi¢oes
de uso. Nao operar maquina sem silenciador ou com
silenciador danificado. Perigo de incéndio e danos no
aparelho auditivo!

Deixar os cabos do punho limpos e secos, livres de 6leo e
sujeira para proporcionar um manuseio seguro. Regular
o cinto de acordo com a altura do operador.

Figura 4: Ajuste correto do cinturdo (de ombro duplo com dispositivo
de desengate rapido).

15
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PRECAUCAO

Somente a regulagem correta do cinto da rogadeira no

operador proporciona uma melhor ergonomia. Para casos
de emergéncia é importante treinar a retirada do cinto
através do dispositivo de engate rapido da maquina. Nao
jogar a rogadeira no chao para evitar danos.

2.5 CUIDADOS AO LIGAR E TRABALHAR COM A
ROCADEIRA

Arecomendacéo € ligar a maquina no minimo a 3 metros
de distancia do local de abastecimento. Nao o fazer em locais
fechados. Somente fazé-lo em chao plano, procurando uma
posicao firme, segurando bem a rogadeira, cuidando para que
a ferramenta de corte ndo toque em objetos, nem no chao,
pois ela pode movimentar-se ao ligar a maquina.

Amaquina é operada apenas por uma pessoa. Nao permitir
que outras pessoas permanegam ao seu redor em um raio de
15 metros, nem mesmo ao ligar a maquina, pois ha perigo de
ferimentos ocasionados por objetos langados ou pelo contato
com a ferramenta de corte. Também ¢é interessante manter
esta distancia para objetos (carros e janelas).

16
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Figura 5: Distancia de seguranga durante a operagao de rogadeira.

Outra recomendacao é a de manter afastados materiais
facilmente inflamaveis (gravetos, cascas de arvore, ervas
secas, combustivel) dos gases quentes do silenciador.

Segurando e conduzindo a maquina

Sempre segurar a maquina com as duas maos nos cabos.
Procurar sempre uma posigao firme e segura. Nas versoes
com cabo duplo, usar a méao direita no cabo de manejo e a
mao esquerda no cabo do punho. Nas versées com cabo
circular, usar a mao esquerda no cabo circular e a mao direita
no cabo do punho, conforme figura 6.

17
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Figura 6: Maneiras corretas de segurar e conduzir as maquinas

(versbes com cabo duplo e circular).

A T |

Durante o trabalho € importante observar se a marcha

lenta esta funcionando corretamente: a ferramenta de corte
nao deve se movimentar na marcha lenta. Fazer a verificagcao
da regulagem da marcha lenta e corrigi-la se necessario. Se,
mesmo assim, a ferramenta de corte se movimentar na marcha
lenta, € necessario levar a maquina para reparo.

PRECAUGCAO

Cuidado ao trabalhar em locais com limo, molhados,
em encostas e terrenos irregulares, pois ha perigo de
escorregar! Também fique atento a obstaculos como
tocos de arvores, raizes e valas, pois ha perigo de
tropecar! E necessario redobrar a atencéo ao trabalhar
com o protetor auricular, ja que o reconhecimento de
sinais de alerta (gritos, ruidos) € menor. Fazer intervalos
regulares durante o trabalho evita acidentes, ja que reduz
0 cansago e desgaste excessivo.

A maquina produz gases téxicos assim que o motor
€ acionado. Esses gases podem ser inodoros e invisiveis.

18
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Nunca trabalhar com a maquina em locais fechados ou mal
ventilados.

Durante o trabalho em valas, minas
ou semelhantes, assegurar sempre
que tenha ar suficiente. Risco de vida
por intoxicagao! Sintomas que podem
ser gerados: enjoos, dores de cabecga,
perturbagdes visuais e auditivas, tonturas
e diminuigdo da capacidade de concentracdo. Nesses casos,
interromper imediatamente o trabalho.

Verificar e retirar do local de trabalho:
objetos solidos como pedras, pecgas
metalicas, entre outros. Perigo de
ferimento! Além disso, podem danificar q
a ferramenta de corte, bem como outros
objetos (p. ex.: carros, vidros).

ALERTA ECOLOGICO

Trabalhar com cuidado redobrado em terrenos sem visibilidade

e com vegetacao espessa. Durante o corte em matagal
alto e por baixo de arbustos: manter a altura de trabalho
com ferramenta de corte pelo menos de 15 cm para nao
colocar a vida dos pequenos animais em risco.

PRECAUCAO

Desligar a maquina antes de retira-la do cinto.

19
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Cuidados com a ferramenta de corte: é importante

controlar, em intervalos curtos, a ferramenta de corte. Percebendo

alteracoes, verificar imediatamente:

>

>

verificar as condicdes da ferramenta de corte e observar
se ha trincas;

verificar se a ferramenta de corte de metal esta afiada;
substituir imediatamente as ferramentas de corte
danificadas ou sem fio, mesmo se as trincas forem
pequenas. Nao tentar conserta-las com soldas ou
alteracdes que possam afetar o seu formato ou
composicao original. Nao usar ferramentas de corte que
estejam trincadas, pois uma vez trincada elas podem
quebrar soltando particulas que podem ferir o operador
ou pessoas proximas. Perigo de ferimentos graves!

Vibragoes

Atentar para o uso de rogadeiras que possuem sistemas

antivibratoérios eficientes para evitar disturbios de circulacéo
em usos prolongados.

A jornada de trabalho pode ser prolongada com:

»  protegcado das méos (luvas);

»  realizacao de intervalos.

A jornada de trabalho € encurtada com:

»  uma disposi¢ado pessoal a ma circulagao sanguinea;

»  uso excessivo de forga: segurar com muita forga
impede a circulagdo sanguinea.

Ao utilizar a maquina regularmente em longas jornadas

de trabalho e com o aparecimento repetitivo dos respectivos

20
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sintomas (formigamento dos dedos) recomenda-se uma
consulta médica.

O estado de conservacgao dos elementos antivibratérios e o
balanceamento da ferramenta de corte influenciam diretamente
na vibragao, portanto verifica-los com certa frequéncia.

Perigo de rebote com ferramentas metalicas

Ao empregar ferramentas de corte metélicas (lamina
para cortar relva, lamina 2 e 3 pontas e serras circulares)
existe o perigo de um rebote quando a ferramenta encontra
um obstaculo sdlido (tronco da arvore, ramo, cepo, pedra ou
semelhantes) na area superior do lado direito . A maquina é
langada para tras — no sentido contrario a diregéo de giro da
ferramenta.

Figura 7: Direcéo de giro das ferramentas de corte de uma rogadeira (anti-horaria).

A DIREGAO DE GIRO

21
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No caso de trabalho com a serra circular existe um perigo
de rebote quando a ferramenta encontra um obstaculo na faixa
vermelha (Figura 8), das “12h as 2h” imaginando o disco ou
a ferramenta de corte como um reldgio. Nesta faixa, jamais
introduzir no corte e n&o cortar nada nesta regiao.

Figura 8: Area da ferramenta de corte de uma rogadeira onde
existe o maior perigo de rebote.

12

2.6 PRINCIPAIS CAUSAS DE ACIDENTE

»  Mau estado de conservagdo da maquina.

»  Auséncia da protegédo do conjunto de corte.

»  Falta de manutengéo do conjunto de corte (ex:
afiacdo e balanceamento).

Excesso de autoconfianga do operador.

»  Utilizacdo de métodos inadequados na operagao.

Y

22
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Falta ou insuficiéncia de equipamentos de protecao
individual (EPI’s).

Condigdes fisicas e/ou psicolégicas do operador
debilitadas.

Ferramentas de corte nao originais e de baixa
qualidade.

23
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3 CONJUNTOS DE CORTE E PROTEGCOES

Diversas ferramentas de corte para uso em rogadeiras
estao disponiveis no mercado, cada uma com suas respectivas
indicagbes de uso.

PRECAUGAO

Apesar de existir inUmeras combinagdes permitidas,
as ferramentas de corte s6 devem ser utilizadas com o
protetor correspondente para cada uma.

3.1 CABECOTES DE CORTE COM FIOS DE NYLON

Séo indicados para trabalhos de corte, limpeza e
acabamentos. Ideal em limpeza junto a muros, calgadas,
postes e canteiros. Os fios de nylon levam vantagem sobre as
ferramentas de corte metalicas no seguinte aspecto: podem
ser utilizados em lugares estreitos ou onde existam obstaculos.
O fio de nylon n&o danifica arvores e nao é danificado ou
cercas e seu desgaste é pequeno. Sao muito utilizados na
manutengao de areas verdes. Estdo disponiveis no mercado
fios quadrados, triangulares e redondos. Os fios quadrados
resultam em melhor acabamento.

24
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Figura 9: Cabegotes de corte com fios de nylon.

3.2 CABECOTES DE CORTE COM FACAS PLASTICAS

Ao invés de fio de nylon, o cabecgote de corte pode ser
equipado com trés facas de plastico. E a ferramenta ideal
para trabalhos de acabamentos e corte em areas planas
desobstruidas (sem postes, estacas, arvores e obstaculos
semelhantes). Sdo indicados para um corte preciso e rente
de gramados.
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Figura 10: Cabegote de corte com facas plasticas.

PRECAUCAO

Nesta ferramenta (facas plasticas) existem marcacdes de
desgaste para definir a vida util da pega, que podem ser
substituidas através das pecas de reposi¢cdo. Se uma das
marcagdes do cabegote de corte romper para baixo (Figura 10),
n&o utilizar mais o cabegote e substitui-lo por um novo. Perigo
de ferimento pelas pecas langadas da ferramenta!

Figura 11: Marcagéo de desgaste em cabecotes de corte com facas plasticas.
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3.3 FERRAMENTAS DE CORTE METALICAS

Entre as diversas ferramentas de corte metalicas disponiveis
no mercado, destaque para laminas para cortar relva (de 2, 3
ou 4 pontas) e laminas/serras circulares.

a) Lamina 2 pontas: indicada para corte de vegetagao
tipo pastagem, grama dura, capim e relva. Os modelos
fabricados em aco especial blindado possuem resisténcia
superior, dando maior seguranga as atividades de tratos
culturais, manutencgao e rogada.

Figura 12: Ladmina 2 pontas.

b) Lamina 3 pontas: indicada para rogar e eliminar grama
emaranhada, vegetacao silvestre, matagais e moitas.
Permite o corte de pequenos arbustos.

Figura 13: Lamina 3 pontas.
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c)

Lamina circular comum ou standard: ferramenta
construida em ago para rogadeiras de médio/grande porte.
Em funcédo dos dentes pontiagudos e boa capacidade
de corte, é indicada para corte de arbustos lenhosos e
troncos de pequeno diametro.

Figura 14: Lamina circular comum ou standard — dentes pontiagudos.

d)

28

Lamina circular especial: ferramenta construida em
aco especial para rogadeiras de média/alta poténcia.
Apresenta indice reduzido de rebote. E capaz de realizar
cortes suaves em madeiras, matagais, arbustos lenhosos
e arvores de pequeno diametro (~10cm). Indicada para
operacao de condugao de brotacdo. A protecao deste
tipo de lamina é de metal, auxiliando inclusive no corte.
O limitador de altura também é especifico.
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Figura 15: Ladmina circular especial — dentes de cinzel.

Figura 16: Recomendagdes de uso de conjuntos de corte versus condigdes de
trabalho.

Condicgao (A) — presenca de ervas nos obstaculos: usar cabecotes de corte com fios de
nylon. Condigao (B) —fraca presenca de ervas daninhas: usar cabegotes de corte com fios
de nylon ou com facas plasticas. Condigao (C) — forte presenca de ervas daninhas: usar
cabecotes de corte com facas plasticas ou laminas metalicas para cortar relva. Condigcao
(D) — presenga de mato espesso e arbustos: usar laminas metdlicas para cortar relva,
laminas 3 pontas ou laminas circulares comuns. Condigao (E) — presenca de arbustos e
arvores de pequeno diametro: usar laminas circulares comuns ou especiais.
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3.4 PROTEGOES

As protegdes para ferramentas de corte para as laminas
circulares tém, como principal fungao, oferecer maior seguranca
ao operador da rocadeira e permitir melhor visibilidade e
acesso na aplicagao. Existe uma protecao correta para cada
tipo de ferramenta de corte. Evite, de todas as maneiras,
utilizar combinagdes nao permitidas pelo fabricante. Perigo
de acidente!

Figura 17: Ferramentas de corte com respectivas protegdes.

O procedimento correto para afiacao de ferramentas de
corte metalicas sera abordado no capitulo de manutencgao e
conservacao.
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4 MISTURAR COMBUSTIVEL E
ABASTECER

4.1 MISTURAR COMBUSTIVEL

O motor dois tempos deve ser operado com uma mistura de
gasolina e 6leo de motor 2 tempos. A qualidade do combustivel &
de fundamental importancia para o desempenho e durabilidade
do motor. Em decorréncia de variagdes que podem existir na
composicao da gasolina e do dleo lubrificante, ficar atento as
seguintes recomendagdes:

Gasolina

A gasolina brasileira é composta por uma mistura de
hidrocarbonetos e de alcool (etanol anidro). Na gasolina existem
componentes que se deterioram com o tempo, principalmente
pela acéo do calor e da luz. Por isto, mantenha a gasolina em
local fresco, arejado, ao abrigo da luz e do sol e em recipientes
fechados e escuros. Nao é conveniente estocar a gasolina
por mais de 2 meses.

A gasolina aditivada possui um percentual de aditivos na
sua composic¢do, cuja funcdo é limpar o motor e melhorar a
combust&o. Porém, deve-se observar que os motores que ja
tenham trabalhado anteriormente com gasolina comum (n&o
aditivada), devem ser descarbonizados, a fim de evitar-se
entupimento dos condutores, carburador e engripamento do motor
pelo desprendimento do carvéo. Portanto, é desaconselhavel
0 uso intercalado de gasolina comum e aditivada.
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Oleo lubrificante

Afinalidade basica do dleo lubrificante para motor 2 tempos
€ a lubrificagao e a limpeza do motor, visando conferir-lhes longa
vida util. Todos os 6leos lubrificantes 2 tempos sao classificados
segundo a norma internacional API. Toda vez que for trocado o
tipo de 6leo 2 tempos (fabricantes diferentes ou mesmo fabricante)
€ recomendavel a descarbonizacgao total do motor.

Podera eventualmente ocorrer, quando da utilizacdo da
gasolina aditivada misturada ao 6leo 2 tempos, a formacao
de um gel na superficie do combustivel (de maneira imediata
apos a mistura). Se isto for observado, ndo se deve utilizar esta
mistura, devido a ndo compatibilizagado do pacote de aditivos
existentes no dleo lubrificante 2 tempos com a gasolina aditivada.
Deve-se entdo fazer uma nova mistura, utilizando-se outro
oleo disponivel e/ou outra marca de gasolina aditivada.

Utilizar somente 6leo 2 tempos de boa qualidade. Na
falta deste, recomenda-se a utilizacdo de 6leo 2 tempos de
classificagdo API para motores refrigerados a ar. Nao deve
ser utilizado éleo para motores refrigerados a agua ou 6leo
para motor com circuito de 6leo separado (motores 4 tempos
convencionais).

Proporgao da mistura gasolina e éleo 2 tempos

Misturar a gasolina e o 6leo para motores dois tempos
num recipiente proprio para combustivel.
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Quadro 3: Proporg¢éo da mistura (gasolina e 6leo 2 tempos) para uso em rogadeira.

Com dleo 2 tempos do fabricante (API-H):
1:50 = 1 parte de dleo (1) + 50 partes de
combustivel (2). A descarbonizagao se faz
necessaria ap6s 600 horas de uso.

Com dleos 2 tempos classificagao
API-TC para motores refrigerados a ar
(outras marcas):

1:25 = 1 parte de 6leo (1) + 25 partes de
combustivel (2). A descarbonizacao se faz
necessaria apés 300 horas de uso.

Tabela 1: Exemplo de misturas de combustivel para uso em rogadeira.

Qtde. Oleo 2 tempos Outros 6leos
Gasolina (Fabricante) API 2 tempos
Litro Litro cm?® Litro cm?
1 0,02 20 0,04 40
5 0,10 100 0,20 200
10 0,20 200 0,40 400
15 0,30 300 0,60 600
20 0,40 400 0,80 800
25 0,50 500 1,00 1000

4.2 ABASTECER — COLOCAR COMBUSTIVEL

Agitar o recipiente com a mistura de combustivel antes de
abasteceramaquina. Misturar somente a quantidade necessaria
para uso, pois a mistura de combustivel envelhece.
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PRECAUCAO

Formacéao de presséo — abrir cuidadosamente o galao.
Limpar, de tempos em tempos, o tanque de combustivel
e 0 galdo. Ao trabalhar com gasolina, evitar contato direto
com a pele e a inalagao de seus vapores.

Quadro 4: Procedimento correto para abastecimento da rogadeira.

» Limpar a tampa do tanque e a sua volta
antes de abastecer, para que nao caia
sujeira no tanque.

LT

» Posicionar a maquina de tal forma, que
a tampa do tanque fique para cima.

» Ao abastecer ndo derramar combustivel
e nao encher o tanque até a borda.

» Apo6s abastecer, fechar o tanque
cuidadosamente e apertar a tampa,
manualmente, 0 maximo possivel.

MM

ALERTA ECOLOGICO

Evite a contaminacgao do solo, efetuando o abastecimento
sobre uma lona de contencgéo.

34

SENAR-PR



5 LIGAR E DESLIGAR A ROGCADEIRA

Para ligar a maquina, pressionar a trava do acelerador e
em seguida o acelerador, mantendo-os pressionados. Empurrar
o interruptor combinado para a posicao START também
mantendo-o pressionado. Soltar na sequéncia o acelerador,
o interruptor combinado e por ultimo a trava do acelerador
(motor esta na posigao de meia aceleragao).

Quadro 5: Comandos para ligar e desligar a rogadeira.

Cabo de manejo no cabo do punho
da maquina:

1 = Trava do acelerador.

2 = Acelerador.

3 = Interruptor combinado.

4 = STOP-O — Motor desligado — a
ignicédo esta desligada.

5 = | — Motor em funcionamento ou
pronto para ser acionado.

6 = START - Partida — a ignicao
esta acionada — o motor pode ser
ligado.

7 = para desligar a maquina empurrar
ointerruptor combinado para a posigao
STOP-O na diregdo apontada pela
seta.
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Quadro 6: Procedimentos para dar a partida em motor frio ou quente.

\\ Z Quando o motor estiver frio: girar o
botao do afogador (8) para a posigéo £
) (afogado). E depois do motor dar o sinal,

8 retornar para a posigao original.

Quando o motor estiver quente: girar o

Z botdo do afogador (8) na posigcao contraria

? ao simbolo £ no sentido horario, ou seja,

nao & necessario acionar o afogador (o

interruptor combinado deve estar na
posicao I.

E importante rever alguns procedimentos para funcionar
a rogadeira com seguranga. O primeiro passo (Figura 18) é
posicionar a maquina de maneira firme e segura no solo. O
apoio do motor e a protecio para ferramenta de corte devem
estar tocando o solo. Ja a ferramenta de corte ndo deve tocar
no chdo, nem em outro objeto qualquer.

Pressionar a maquina firmemente com a mao esquerda
contra o solo — dedo polegar deve ficar embaixo da carcaca
do ventilador. Nao colocar o pé sobre o tubo de protecéo
ou ajoelhar-se sobre 0 mesmo. Com a mao direita, puxar o
manipulo do arranque até o encosto e depois puxar rapida e
fortemente. Nao puxar até o final do cord&o. Perigo de ruptura!
Soltar o manipulo de arranque levemente na posic¢ao vertical,
para que o cordao de arranque se enrole corretamente.
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Figura 18: Procedimento correto para ligar a rogadeira.

L B -

Quando o motor nao der a partida

Logo apés a primeira igni¢cédo, a alavanca do afogador
nao foi colocada na posi¢ao contraria a Z e o motor afogou:
a) Colocar o interruptor combinado na posi¢ao STOP.
b) Retirar a cobertura da rogadeira.

c) Retirar o terminal de vela.

d) Desparafusar a vela de ignigao e seca-la.

e) Ainda na posi¢cdo STOP, apertar bem o acelerador.

f) Puxar o cordao de arranque varias vezes, para ventilar
a camara de combustao.

g) Recolocar a vela de ignicdo e apertar o terminal de
vela.

h) Empurrar o interruptor combinado para a posigao
START.
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i) Girar o botdo do afogador na posicdo contraria a
afogado, mesmo quando o motor estiver frio! Dar a
partida no motor novamente.
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6 TECNICAS OPERACIONAIS

Utilizando as técnicas de trabalho corretamente, o
rendimento sera muito maior, com menos desgaste para o
operador e com menor custo de produgao. Porém, antes de
detalhar estas técnicas, € importante analisar e revisar alguns
cuidados.

6.1 ESCOLHA ADEQUADA DO MODELO DE
ROCADEIRA E DAS FERRAMENTAS DE CORTE

Recomenda-se a aquisicao de modelos de rogadeiras
compativeis com as reais necessidades de trabalho. Aescolha
de uma maquina de modelo adequado, particularmente em
termos de poténcia e comprimento de haste, bem como a
escolha correta de ferramentas de corte, garante a qualidade
do servigo, ergonomia para o operador e rendimento
econdmico da operacao. Destacam-se trés tipos de trabalho
com rogadeira: manutencéo da paisagem, de culturas e de
arborizagdes jovens.

» Manutencao da paisagem: todas as atividades no
embelezamento da paisagem e do jardim, de cultura,
nos servigos rodoviarios € nos servigos municipais
(manutencgéo de parques e de jardins publicos) estéo
incluidas. Recomendam-se maquinas com poténcia de
0,6 22,0 KW (0,8 a2,7 cv).
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Figura 19: Uso de rogadeira na manutencéo da paisagem.

> Manutencao de culturas: todas as medidas, como
a eliminagcao de crescimentos embaragosos (mato
competi¢ao, ervas daninhas, etc.) e a regulagao do
crescimento de mato em arborizagbes mistas ou na
agricultura, estao incluidas. Recomendam-se maquinas
com poténcia de 1,3 a 2,0 KW (1,7 a 2,7 cv)

Figura 20: Uso de rogcadeira na manutencéo de culturas.
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»  Manutencgao das arborizagoes jovens: estdo incluidas
as atividades como a reducao seletiva de troncos e a
promogao de determinados tipos de arvores. Poténcia
recomendada: maquinas acima de 1,7 KW (2,3 cv).

Figura 21: Uso de rogadeira na manutencao de arboriza¢des jovens.

Para trabalhos de cortes e de manuteng¢ao em terrenos
dificeis, como encostas com alta declividade ou fossos,
recomenda-se o uso de rogadeiras de concepg¢ao costal
com poténcia a partir de 1,6 KW (2,2 cv). Rogadeiras costais
permitem facil acesso em aclives acentuados ou valas estreitas,
com economia de tempo e esforco.
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Figura 22: Uso de rogadeira costal em areas de declividade acentuada.

Em relagao as ferramentas de corte, existe um tipo mais
adequado a finalidade de emprego (Figura 16). E evidente
que as ferramentas de corte previstas para trabalhos mais
dificeis, como o desbaste de brenhas, também podem ser
utilizadas para trabalhos mais faceis, como o corte de ervas
com excecgao das serras circulares que apresentam somente
bom rendimento para materiais lenhosos.

6.2 CONCEITOS BASICOS DE SEGURANCA

Aseguranga € um dos pontos mais importantes no trabalho
com rogadeira. Como os fatores de seguranca sao diversos,
apenas a combinagao destes oferece a maxima protecao
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possivel durante o trabalho. No quadro 7 estao resumidas as
regras mais importantes para um trabalho seguro.

Quadro 7: Conceitos basicos de seguranga no trabalho com rogadeira.

E imprescindivel observar uma
distancia de seguranga de pelo
menos 15 metros a volta da pessoa
que esta trabalhando (operador).

Verifique regularmente aferramenta
de corte. “Prova do som”: bater um
objeto metalico contra a ferramenta
de corte. Se esta soar de modo
ressonante, estd em ordem. Se
esta soar de modo abafado,
substitui-la.

Antes de iniciar o trabalho, verifique
se 0s equipamentos de seguranca
(EPI's)estaocompletoseapropriados
ao ftrabalho a ser realizado. Use
6culos de protegdo, capacete com
protetor facial e auricular, luvas e
botas de seguranga!

Antes de iniciar o trabalho, verifique
se os dispositivos de protecao
da maquina estdo completos e
apropriados ao trabalho a ser
realizado.
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6.3 ERGONOMIA COM PRODUTIVIDADE

Alguns preparativos iniciais devem ser tomados antes
de iniciar o trabalho. O uso do cinto duplo para ombros
ajustado corretamente e o bom equilibrio da rogadeira sao
importantes para propiciar um trabalho pouco cansativo e de
maior produtividade.

Ajuste correto da rogadeira ao cinto

Colocar primeiro o cinto. O gancho deve se encontrar a
distancia de um palmo abaixo da cintura direita. Enganchar
a maquina nos furos de engate com o gancho. Os cabos do
punho sao regulados e os furos de engate sao ajustados no
gancho até que a maquina esteja equilibrada. A ferramenta
de corte devera estar até 10 cm do nivel do solo (para serra
circular, a altura deve ser de 20cm do solo). Esta posigao
resulta em melhor ergonomia para o operador.

Figura 23: Procedimento para colocar o cinto de ombro duplo.
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Figura 24: Ajuste adequado da rogadeira ao cinto de ombro duplo.

Arranque

Para o arranque, colocar a maquina numa posi¢ao segura
no chao. A ferramenta de corte ndo deve tocar no chao nem
em quaisquer objetos. Com a mao esquerda fazer pressao
para o chao. Tirar o cabo de arranque lentamente até sentir
o primeiro encosto, puxando-o fortemente depois.

Figura 25: Posicéo correta para dar o arranque na rogadeira.

45
SENAR-PR




6.4 TECNICAS DE TRABALHO

Na maior parte das rogadeiras a ferramenta de corte gira
no sentido contrario aos ponteiros do relégio (anti-horario). O
movimento de rogar da direita para a esquerda é o mais indicado
e usado na pratica operacional. A vantagem deste método é que
o trabalho é efetuado no mesmo sentido de giro da ferramenta de
corte e o material cortado é depositado na area ja trabalhada.

Figura 26: Sentido de corte mais indicado (rogada da direita para a esquerda).
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Cortar em areas planas sem plantas cultivadas

Cortar em faixas com aproximadamente 1,5m de largura.
Avancar progressivamente, mantendo uma posicao firme. Em
caso de relvas muito altas ou resistentes deve-se cortar em
duas direcbes de movimentos:

»  corta-se a parte superior em movimento contrario

a parte inferior;
» o material cortado é depositado no lado esquerdo.
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Figura 27: Corte indicado para relvas muito altas ou resistentes.

Para rogar areas planas e extensas, o método de quadrado
€ 0 mais vantajoso. Dividir a area em unidades quadradas
com comprimento lateral de 30 a 50 metros. Comecar a cortar
no lado externo dos quadrados, avancando até o centro.
A vantagem deste método € que as ervas ja cortadas nao
incomodam durante a continuidade do trabalho.

Figura 28: Corte de areas planas pelo método de quadrados.
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Cortar em areas de encosta sem plantas cultivadas

Para rocar encostas, o método de faixas € o mais indicado.
Atentar para estar numa posigédo segura durante o corte. As
faixas sao cortadas paralelamente a encosta, deslocando-se
progressivamente para frente. Depois de cortar uma faixa,
voltar e continuar na faixa superior seguinte.

Em encostas ha possibilidade de inclinar a caixa de
transmissao (conjunto de corte) desde que seja em trabalho
por longo periodo. Isto leva a uma melhor ergonomia.

Figura 29: Corte de areas de encosta pelo método de faixas.

Cortar em areas com plantas cultivadas

Dois métodos comprovaram-se eficientes para o corte
em superficies cultivadas: corte de faixas e método de
circular.

O procedimento do corte de faixas depende da distancia
das faixas. Quando a largura da entrelinha permitir, cortar de
modo entre linhas ao longo do caminho de marcha.
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Figura 30: Corte de faixas em areas cultivadas.

No caso de entrelinhas mais estreita, o caminho de
deslocamento tem que se encontrar diretamente a esquerda ao
lado da fila de plantas. O movimento de corte comega a 0,5m
a direita ao lado da planta, e termina a 1m a esquerda desta.
Caminhos de deslocamento em vazio (Figura 31 — pontilhado)
fazem sentido.

Este método também é recomendado quando nao se
trabalha seguindo as filas de plantas, devido a declividade
do terreno, mas transversalmente a encosta.

Figura 31: Corte de faixas em areas cultivadas onde as entrelinhas sao estreitas.

49
SENAR-PR




Ja o método de circular é indicado para manutengao de
cultivos jovens. Este método requer menos trabalho de corte
porque se corta unicamente a regiao a volta da planta. Assim,

poupa-se custo e forga.

Quadro 8: Sequéncia de corte pelo método de circular.

Comecar a cortar ao lado esquerdo da
planta, conduzindo a ferramenta de corte
num movimento circular para frente, a seguir
para tras (1).

Depois, cortar ao lado direito da planta (2).
Se a planta estiver protegida, o aparelho é
puxado obliquamente para frente ao préximo
ponto de colocagao (3). Plantas maiores
podem ser puxadas um pouco para o lado
com o tubo de protecdo da maquina.

DICA: Caso seja possivel o uso de cabegotes
de corte com fio de nylon é possivel cortar
direto até os obstaculos (plantas cultivadas)
sem danifica-los.

6.5 APLICACOES EM CULTIVOS FLORESTAIS

Rocadas de tratos culturais

Possuem como objetivo a eliminagdo da matocompeticao
e de plantas daninhas que prejudicam o crescimento das
mudas em florestamentos e reflorestamentos. Indicado uso de
maquinas de 1,4 a 2,0 KW de poténcia. Importante disponibilizar
as seguintes ferramentas de corte: lamina de duas facas,
ldamina de trés facas e serra circular comum ou standard.
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Nao utilizar as serras circulares se ndo houver ocorréncia
de materiais lenhosos.

Figura 32: Rocada de trato cultural em cultivo florestal.

Aaplicacao de rocadeiras em operacdes de tratos culturais,
além de maior produtividade quando comparada com o sistema
com foices (em torno de mais trés vezes superior), apresenta
menor risco de acidentes, proporciona qualidade de vida ao
operador e profissionaliza a equipe de trabalho.

Rogadas pré-corte

Possuem como objetivo a eliminagdo do sub-bosque
lenhoso e de plantas daninhas que prejudicam o deslocamento
de trabalhadores e maquinas nos povoamentos florestais.
Recebe o nome de pré-corte por ser executada antes do inicio
da atividade de colheita. Além de proporcionar seguranga
aos colaboradores que irdo efetuar as atividades, também
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propicia maior produtividade e redugcdo de manutencgao de
magquinas e equipamentos usados na colheita. Recomendam-se
maquinas acima de 1,7 KW de poténcia e uso de serra
circular especial.

Figura 33: Operagao de rogadas pré-corte.

Desbrota seletiva e/ou condugao de brotagao

Possuem como objetivo a eliminagdo seletiva da
brotacao nos tocos de espécies florestais que apresentam esta
caracteristica, apos a colheita, seguindo critérios de manejo.
O sistema de manejo executado desta forma recebe o nome
de talhadia, sendo muito usado em cultivos de eucalipto.
Recomendam-se maquinas acima de 1,7 KW de poténcia e
uso de serra circular especial.

Figura 34: Operacao de condugao de brotagdo com rogadeira.
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Técnicas de corte de arvores jovens e brotagoes

As arvores devem cair de tal modo que toquem no chao
ou em direcdo da parte ja trabalhada. As técnicas de corte
necessarias devem ser aprendidas com os especialistas.
Diferentes partes da serra de corte devem ser colocadas em
diferentes inclinacdes, de acordo com o didmetro da arvore e
a direcédo de queda desejada. Para isso, imagina-se a lamina
de corte como o mostrador de um reldgio.

Figura 35: Visualizacdo de Idmina circular como um relégio.

Na zona das “12 as 2 horas” existe o perigo de um
rebote. A serra nunca deve ser colocada no tronco nesta zona,
independentemente do didametro do mesmo. Ainda, o contato da
serra circular com pedras e solo deve ser evitado ao maximo,
pois existe perigo de formacéao de trincas.

Abate de arvores na dire¢ao desejada

Quando a direcdo de queda desejada for para frente a
direita, a serra circular deve ser colocada no tronco “na regido
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entre 8 e 9 horas”. A serra deve ser inclinada contrariamente
a direcao de queda desejada, nesse caso, para a esquerda.
O pé do tronco desliza sobre a serra para tras a esquerda,
fazendo com que a arvore caia para frente a direita.

Figura 36: Abate de arvores com diregdo de queda para frente a direita.

Inclinagéo da Ponto do primeiro corte Diregao de queda
serra circular. e conducgao do aparelho. da arvore.

Se adiregcao de queda desejada for atras a esquerda, o
corte do tronco deve ser iniciado “na regiao entre 3 e 4 horas”
da serra, que deve serinclinada para a direita. O pé do tronco
€ puxado para frente a direita, fazendo com que a arvore caia
para tras a esquerda.

Figura 37: Abate de arvores com direcao de queda atras a esquerda.

Inclinagéo da Ponto do primeiro corte Direcao de queda
serra circular. e conducgao do aparelho. da arvore.
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Ja quando a dire¢do de queda desejada for atras a
direita, a lamina também deve ser colocada no tronco “na
regiao entre 3 e 4 horas”. Porém, a serra deve ser inclinada
para a esquerda. O pé do tronco desliza sobre a serra para
frente a esquerda, fazendo com que a arvore caia para tras
a direita.

Figura 38: Abate de arvores com direcao de queda atras a direita.

Inclinagao da Ponto do primeiro corte Diregao de queda
serra circular. e conducgao do aparelho. da arvore.

Técnicas de corte de arvores com
diametros superiores a 7 cm

Para o abate deve ser utilizada a regiao da serra de corte
das “8 as 11 horas” ou das “3 as 5 horas”. Mas € sempre melhor
fazer o corte com a serra entre “8 e 11 horas”. O tronco deve
ser cortado a partir de dois lados (corte duplo).

PRECAUCAO

Estes trabalhos devem ser efetuados por especialistas
ou sob as suas instrucdes!
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Figura 39: Procedimento para abate de arvores retas com didmetro superior a 7cm.

Em arvores retas corta-se dos dois lados e de forma
obliqua. A serra deve ser inclinada para que o tronco deslize
(Figura 39). Ja em arvores inclinadas corta-se dos dois lados
de forma reta — horizontal (Figura 40).

Figura 40: Procedimento para abate de arvores inclinadas com didmetro superior
a7cm.

Uma alternativa é fazer, inicialmente, o entalhe direcional
e trocar de posigao para fazer o corte de abate, conforme a
figura 41.
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Figura 41: Procedimento alternativo para abate de arvores com didmetro superior
a7cm.
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7 INDICAGOES DE SERVIGCOS

A maquina nova nao deve funcionar sem carga, em
alta rotagcao, até consumir o terceiro tanque de combustivel.
Isso evita uma sobrecarga durante a fase de amaciamento.
Durante essa fase, as pegas méveis devem adaptar-se umas
as outras.

Depois de um servigo prolongado de plena carga, deixar
funcionar o motor em marcha lenta por um curto periodo
até que o maior calor seja transportado pela corrente de
ar refrigerado, para que as pecas no mecanismo propulsor
(sistema de igni¢ao e carburador) ndo sejam sobrecarregadas
por um acumulo de calor.

Apos o trabalho, em caso de parada da maquina por
um periodo curto, proceder da seguinte forma: deixar esfriar
o motor e guardar a maquina com o tanque de combustivel
cheio, em local seco e longe de fontes inflamaveis, até ser
usada novamente. A seguir, sdo apresentados os principais
procedimentos de servigos que podem ser realizados pelos
proprios operadores da maquina.

7.1 LIMPAR O FILTRO DE AR

Ao perceber a diminuigdo da poténcia do motor da
rocadeira e queda de rendimento, realizar a limpeza do filtro
de ar.
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Quadro 9: Procedimento para limpeza do filtro de ar.

N

AN
-

©
©

N

a) Colocar o botdo do afogador na posigdo £
(fechar o afogador).

b) Aseguir, soltar as porcas (1) e retirar a tampa
do filtro (2).

c) Retirar o filtro de feltro (3) e o filtro de ar (4).

d) Bater com a mao ou soprar o filtro de feltro.
Se estiver muito sujo, substitui-lo. Lavar o
filtro de ar num liquido n&o inflamavel (agua
quente com sabao) e sacudir bem.

e) Substituir pegas danificadas do filtro.

f) Montagem na ordem inversa a desmontagem.

7.2 REGULAR O CARBURADOR

Verificar no manual do produto as indicagdes de rotagao
para marcha lenta (L) e marcha alta (H). O carburador sai da
fabrica com uma regulagem padrao. Esta regulagem esta
otimizada para as condigdes barométricas climaticas do
local da fabrica. A maquina atinge, assim, a maxima poténcia
com um consumo econdmico de combustivel e com a maior
seguranga operacional possivel.

Para uma boa regulagem do carburador, o motor da
maquina devera estar quente e o filtro de ar limpo.
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Quadro 10: Procedimento para regulagem basica do carburador.

a) Controlar filtro de ar e limpa-lo se
necessario.

b) Verificar regulagem do cabo do acelerador
e ajustar em caso de necessidade.

c) Fechar lentamente o parafuso de
regulagem principal (H) e o parafuso
de regulagem da marcha lenta (L) em
sentido horario até o assento.

H = abrir uma volta, sentido anti-horario.
L = abrir uma volta, sentido anti-horario.

d) Dar a partida na maquina e regular a
marcha lenta:

LA = com o parafuso de encosto (LA),
para que o motor permanegca funcionando
sem utilizar o acelerador. Aferramenta
de corte ndo deve girar com o motor
em marcha lenta.

Em caso de extrema mudanca de altura, de umidade do
ar, temperatura ambiente, etc. e na troca da ferramenta de
corte pode ser necessaria uma nova regulagem fina, obtendo
assim, a maxima poténcia da maquina. Esta regulagem fina
deve ser realizada somente com equipamento para medigao
da rotagdo (tacoOmetro) e por pessoas qualificadas para tal
procedimento.

Regulagem da marcha lenta: apds cada corregcédo no
parafuso de regulagem da marcha lenta (L) € necessario
também um ajuste no parafuso de encosto da marcha lenta
(LA). Se o motor estiver desligando na marcha lenta, girar
lentamente o parafuso LA no sentido horario, até que o
motor funcione uniformemente. No caso da ferramenta de
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corte se movimentar com o motor na marcha lenta, girar o
parafuso LA no sentido anti-horario, até que a ferramenta
de corte fique parada — entao abrir 2 até 2 de volta na
mesma diregao.

7.3 VERIFICAR A VELA DE IGNICAO

Quando ocorre dificuldade de arranque o primeiro
componente a ser verificado é a vela de ignic¢ao.

Quadro 11: Procedimento de verificagao da vela de ignigcéo.

a) Desmontar a vela de ignigéao.

b) Limpar a vela de ignigéo suja.

c) Verificar a distancia dos eletrodos (A)
e, se necessario (0,5mm).

d) Eliminar as circunstancias que conduziram
a sujeira na vela de ignicéo.

Possiveis causas

1) Excesso de 6leo de motor no
combustivel.

2) Filtro de ar sujo.

3) Condigdes de trabalho desfavoraveis.

E importante substituir a vela de ignigdo depois de
aproximadamente 300 horas de trabalho, ou antes, quando
os eletrodos estiverem muito gastos.
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Quadro 12: Procedimento para evitar a “fuga” de faiscas e perigo de incéndio.

] Em vela com porca de ligagao separada,
roscar necessariamente a porca de
ligacao (1) sobre a rosca e aperta-la
firmemente.

@2 Em todas as velas de igni¢do: apertar

firmemente o terminal da vela de ignigéo

3 (2) sobre a vela de ignigao (3).

7.4 LUBRIFICAR ENGRENAGEM

Recomenda-se verificar a lubrificagao da engrenagem
aproximadamente a cada 100 horas de trabalho ou de acordo
com o manual do fabricante. Usar graxa a base de sabao de
litio, com ponto de gota a 120°C.

Quadro 13: Procedimento para lubrificagdo da engrenagem.

a) Retirar o parafuso (1).
O b) Caso nado tenha graxa no parafuso,
o) Q aparafusar o tubo de graxa para
;_&?’/ engrenagem (2).
"% c) Colocar até 5 g de graxa na carcaga da
engrenagem. Nao encher totalmente
9 a carcaca da engrenagem com graxa
(maximo de 3/4 do volume interno).
d) Apertar novamente o parafuso.
ATENGAO

N&o adaptar pino graxeiro na caixa de transmisséo.
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7.5 TROCAR FILTRO DE COMBUSTIVEL

Em funcao dos fatores armazenagem, transporte e qualidade
do combustivel brasileiro, verificar periodicamente o estado de
limpeza do cabecote e troca-lo sempre que necessario.

Quadro 14: Procedimento para troca de cabecote de aspiracdo do tanque de
combustivel.

~

ML UL

/EI

a) Esvaziar o tanque de combustivel.

b) Retirar o cabegote de aspiragédo do
tanque com um gancho e desprender
da mangueira.

c) Prender um novo cabecgote na
mangueira.

d) Colocar o cabecote novamente no
tanque.

7.6 AFIAR FERRAMENTAS DE CORTE METALICAS

Laminas sem fio ou mal afiadas exigem maior esforgco da
maquina, gerando trincas, quebras e desgaste prematuro do
equipamento. Recomenda-se afiar com frequéncia e com poucas
passadas de lima (2 a 3 vezes), evitando modificar a 1amina.
Utilizar a lima correta para cada tipo de ferramenta de corte.

N&o reaproveitar ou desempenar uma ferramenta de corte
torta ou com trincas. Perigo de quebral!
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Quadro 15: Procedimento para afiagdo simples de ferramentas de corte
metalicas.

Para evitar o desbalanceamento

a) Afiar uniformemente as pontas das
1 1 [aminas (1).

b) N&o modificar os contornos da lamina

().

Quadro 16: Procedimento para afiagdo de |amina para cortar relva (faca 4
pontas).

a) Afiar quando ambos os lados do gume
(3) estiverem sem fio, desta maneira a
l&mina se desgasta uniformemente.

b) No gume (3) manter o &ngulo de afiagao
(A) em 30°.

c) Afiar o gume como representado pela
linha (B).

Lamina circular — dente pontiagudo

Afiar as costas dos dentes com lima chata, até que as
pontas dos mesmos estejam novamente com fio.
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Laminas para cortar relva de 3 pontas

Quadro 16: Procedimento para afiacdo de lamina 3 pontas.

a) Afiar a area de corte (3) mantendo o
angulo de afiagéo (A) em 30°.

b) Afiara area de corte paralelamente com
as linhas do molde de afiagao.

¢) Nao afiar as laterais da area de corte (4),
mesmo havendo entalhes individuais.

Observar nas ferramentas de corte metalicas a necessidade
de serem reafiadas. Substitui-las sempre que estiverem
deformadas ou partidas. Limpar regularmente a protegéo e
a ferramenta de corte depois de ter terminado o trabalho.
O melhor é utilizar o detergente neutro.

65
SENAR-PR




8 INDICAGCOES DE MANUTENCAO E DE
CONSERVACAO

As indicagdes seguintes referem-se as condigdes normais de
trabalho. Sob condi¢des mais dificeis (p6 em maior quantidade,
madeiras duras e brotacdes grossas, madeiras tropicais, etc.)
e horas de trabalho longas, os intervalos indicados devem ser
reduzidos de acordo.

Arecomendacéo é que o operador da rogadeira proceda
com todos os itens previstos na manutengao diaria, enquanto
um mecanico se responsabilize pelas manutengdes semanais,
mensais, trimestrais e semestrais da maquina.

Figura 42: Facil acesso para revisdo e manutengao preventiva com ferramentas
bésicas.

66
SENAR-PR




8.1 MANUTENGCAO DIARIA — REALIZADA PELO
OPERADOR

Antes de iniciar o trabalho

Teste visual (estado, estanqueidade) da maquina.

Teste de funcionamento do cabo de manejo.

Examinar a marcha lenta do carburador.

Examinar elementos antivibratorios.

Teste visual da ferramenta de corte.

Verificar assentamento da ferramenta de corte.

Afiar ferramenta de corte de metal, se necessario.

Depois de cada abastecimento

»  Teste visual (estado, estanqueidade) da maquina.

»  Teste de funcionamento do cabo de manejo.

»  Teste visual e de som da ferramenta de corte.

»  Verificar assentamento da ferramenta de corte.

Ao terminar o trabalho

»  Limpar a maquina completa.

»  Teste visual e limpeza das aletas, se necessario.

»  Limpar o filtro de ar (agua e detergente neutro).

» Inverter laminas (2, 3 e 4 pontas) para manter
balanceamento.

YVV VYV YV VY

8.2 MANUTENCAO SEMANAL (MECANICO)

»  Efetuar manutencéo diaria.

»  Examinar lubrificacdo da transmisséo.

»  Verificar rotagdes.

» Inverterelubrificar o caboflexivel no caso de rocadeiras
costais que utilizam este tipo de transmissao.
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8.3 MANUTENCAO MENSAL (MECANICO)

8.4

8.5

68

YV V V V

Y

Efetuar manutencéao diaria e semanal.

Limpeza da vela e verificagdo da abertura do
eletrodo.

Limpeza das aletas do cilindro.

Lavar tanque de combustivel com gasolina pura.
Descarbonizar saida do cilindro e silenciador.
Limpeza do conjunto de partida, lubrificando a mola
de partida com 6leo.

Inverter eixo de transmisséo e lubrificar, se
necessario.

MANUTENCAO TRIMESTRAL (MECANICO)

Y

Efetuar manutencgao diaria, semanal e mensal.
Trocar juntas e membranas do carburador, se
necessario.

Trocar molas da embreagem, se necessario.
Descarbonizagao (quando usado 6leo API-TC).

MANUTENCAO SEMESTRAL (MECANICO)

>

>
>
>

Efetuar manutencao diaria, semanal, mensal e
trimestral.

Descarbonizagao (quando usado 6leo API-H).
Trocar embreagem.

Trocar rolamento do virabrequim.

E claro que muitas outras operacdes devem ser realizadas
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em caso de disturbios e danificagdo. Além disso, algumas
pecas da maquina estdo submetidas ao desgaste natural,
apos determinado tempo de uso e devem ser substituidas
conforme necessario:

>

YV V V V

Y

Y

Y

Substituir filtro de ar.

Substituir filtro de combustivel.

Regular a marcha lenta.

Substituir vela de igni¢ao apds 300 horas de uso.
Reapertar parafusos e porcas acessiveis (exceto
parafusos de regulagem).

Substituir elementos de amortizagcao do sistema
antivibratorio.

Substituir ferramentas de corte.

Substituir pecas de fixagao para ferramentas de
corte (prato giratério, porca, etc.) e rolamento da
transmissao.

Substituir eixo de transmissdo em caso de dano
ou necessidade.

Substituir prote¢des das ferramentas de corte.
Substituir etiquetas com indicagdes de seguranca.

8.6 GUARDAR A MAQUINA POR LONGO PERIODO

Se ao término do trabalho a maquina nao for utilizada

novamente por um periodo de mais de uma semana, proceder

as seguintes recomendacgoes:

a) esvaziar e limpar o tanque de combustivel em local

bem ventilado.
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b) Despejar o resto de combustivel conforme normas
ambientais e de seguranca.

c) Esgotar o combustivel do carburador, evitando que
as membranas do mesmo colem-se.

d) Retirar a ferramenta de corte, limpa-la e examina-la.

e) Limpar a maquina minuciosamente, principalmente
as aletas do cilindro e o filtro de ar.

f) Guardar a maquina em local seco e seguro. Proteger
do uso de criangas e pessoas néo autorizadas.

Figura 43: Rogadeira guardada de maneira adequada (sem o conjunto de corte).
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8.7 CUIDADOS AMBIENTAIS

»  N&o jogar lixo nos locais de trabalho.

»  Evitar a contaminagao do solo e da agua com
lubrificantes e combustiveis durante o abastecimento,
a manutengao ou por vazamento. Utilizar sempre a
lona de contencéo.

» Manter a maquina com o motor sempre bem
regulado.

»  Evitar provocar incéndios, colher plantas
ornamentais nativas e causar danos em ninhos e
refugios de animais.

»  Nao poluir rios e mananciais.
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